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528 ‘

1
|

Langenmale in mm

\
|

5 5 O Nennmaf} 05 {iber Uber | (iber ber | Uber | (ber
bis 3 6 30 120 | 400 1000
3 bis bis bis bis bis bis
30 400 1000

L 167,50 £0,2 o Toleranzklasse 6 120 2000

B o f (fein) +005 | £005| +010 | *015 | +020 | +030 | +050
17,50-= — _— 47,50 iO,2 m (mittel) +£0,10 +010 | %020 | *030 | +050 | +080 | +120
g (grob) +015 | *020| +050 | +080 | +120 | +200 | 3,00

NOTE: The information or material contained in this document is STRICTLY CONFIDENTIAL and any recipient

of this document shall not disclose or divulge, directly or indirectly, this document or the information or material

contained herein without the written consent of Fa. ULTRADENT. All copyrights, trademarks, patents and
other rights in connection herewith are expressly reserved to Fa. ULTRADENT and no license is created hereby.

429

305

JARY
\V
JARY
N\

299

—

7,50 +0,2

|
|

55

—

—

JaRY
N\
T4
N\

(30)]
\

(160 )

(4
15

120 £0,2

®9 (6x

HINWEIS: Sémtliche Informationen, die in diesem Dokument enthalten sind, sind STRENG VERTRAULICH. Jeder Empfénger
dieses Dokuments darf die darin enthaltenen Informationen, direkt oder indirekt, nur mit ausschliesslicher, schriftlicher Zustimmung

der Fa. ULTRADENT an Dritte weitergeben oder offenlegen. Die Fa. ULTRADENT behélt sich alle Rechte in Bezug auf

Urheberrechtsgesetz, Patent- und Gebrauchsmusterschutz vor. Lizenzrechte werden hierdurch nicht erteilt.

v A AN Allgemeintoleranzen Werkstlickkanten | ISO-Methode E| Werkstoff

\ N - - - Y DIN ISO 2768 T1 - m Kanten
o DIN ISO 2768 T2 - K entgraten Behandlung
(ap)

v Datum Name Benennung Massstab

' Bearb. |26.06.2006|  Spotzl Bohrschablone
o zu Bodenmodell |1:2
orm

165 +0,2 SolidWorks, DIN A3
— Zeichnungsnummer Blatt

A
|

200 ULTRADENT 65.000-016

A
|

Zust| Anderung Datum [Name| Urspr.: Ers.f.: |Ers.d.:




